FORJADO UNIDIRECCIONAL DE PLACA
PRETENSADA CERAMICA
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

FORJADO UNIDIRECCIONAL PREFABRICADO

PLACAS EN DISTINTOS ANCHOS (60, 90, 120 cm) Y CANTOS (17, 21, 25, 29 cm)
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NEGATIVOS EN OBRA Y RELLENO DE JUNTAS.
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NERVIO PRETENSADO
ALIGERAMIENTOS CERAMICOS
AUTORRESISTENTE
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PRINCIPALES VENTAJAS DE LA PLACA CERAMICA
PRETENSADA

A FORJADO CON ALTO GRADO DE PREFABRICACION:
I Mayor control en la produccion y calidad del producto.
I Gran rendimiento en la produccion.

A PRETENSADO:
I Menores deformaciones , mayores luces y capacidachdga.

A MASIVIDAD:
I Elevado aislamiento térmico y acustico.

A CONDICIONES DE EJECUCION:
i Rapidez de colocacion.
I  Grandes rendimientos en obra.
I Autorresistente
I Sustituye al encofrado total.




CALCULO Y AUTORIZACION DE USO

To Do Io D>

CALCULO COMO FORJADO UNIDIRECCIONAL POR METODOS
ESTABLECIDOS EN NORMATIVA VIGENTE: CTE, EHE, EFHE.

FACIL IMPLEMENTACION EN PROGRAMAS COMERIy/i#dESi (
Promonal etc.)

ELECCION DEL CANTO Y ARMADO MEMANTES DE
CARACTERISTICAS TECNICAS

FICHAS DE AUTORIZACION DECONTEDIDA POR EL MINISTERIO DE
VIVIENDA.
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FICHAS DE AUTORIZACION DE USO
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FICHAS DE AUTORIZACION DE USO
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MATERIALES

A RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL HORMIGON:

I PLACA: HRO/P/12
i CAPA COMPRESION Y RELLENO DE JUN{255:39A35) /B/20
A ACERO DE PRETENSAR:

I ALAMBRE-Y860C11. Diametro 5 mm.
A ACERO ARMADURA NEGATIVOS:
T B 500S e R,

5.- MATERIALES

HORMIGON DE PLACA HF 20/RM1 2411k

* HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA 25820/a

* HORMIGON VERTIDO EM OBRA HAZLB20M

* HORMIGON WERTIDO EM OBRA HA 358201V
ACERO DE PRETENSAR ALAMBRE ¥ 18 11 fpk=1800 N/mm2  alargamiento rot 4%
ACERO ARMADURA SUPERIOR BSDD fyk=E00 M/mm2 aslargamiento rot 4%

HOTA: L& RESISTENCIA CARATERISTICA DEL HORMIGON EN OBRA ESTARA DE
COMPLETADC COK EL REW

CUERDD COM EL AMBIENTE EN OBRA ¥ EL RECUBRIMIENTD TOTAL SERA
STIMIENTD ADECUADD FARA DICHD AMBIENTE. Aricula 13.3 (EFHE)

6.-ARMADO DE LA PLAGA

F-1 P2 F3 P4 F-5 P-5 BT
SITUACION DE LAS F1 495 | 425 | 495 | 425 | aw5 | a5 | 425
ARMADURAS F2 425
F2 B®s | 895
F 495 | ee5 | 1295 | 12®5 | 1285
F5 595 | 1285 | 1285 | 1285 | 1295 | 1225 | 1285
TENSICN INICIAL sup 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350
Blirnm2 inf 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350
FERDIDAS TOTALES A
PLAZO INFIMITC % 16 168 168 166 184 20 23,2




CONTROL DE CALIDAD

iU MANUAL DE AUTOCONTROL
w Documento obligatorio para la Autorizacion de Uso.

w Define el control de calidad interno de la produccion.

INSTALACIONES
Y EQUIPOS

—[ MATERIAS PRIMAS ]—
)
)

RECEPCION ]

( )

[ AUTOCONTROL

PROCESO DE FABRICACION

. J

2
PRODUCTO ACABADO ]—
.

( )
|| DOCUMENTACION Y
\REGISTRO DE RESULTADOS)

ALMACENAMIENTO ]

_[
|
_[

TRANSPORTE Y
SUMINISTRO




CONTROL DE CALIDAD

U CONTROL EXTERNO

w A realizar por Laboratorio Acreditado.

CEMENTO

]
-[ MATERIAS PRIMAS }-— ARIDOS }
]

ACERO

OTRAS

[CONTROL EXTERNO } [ CONTROL EN FABRICA PROBETAS HORMIGON]
FRESCO

( \
ROTURA A COMPRESION

DE PROBETAS
CONTROL EN ‘
e N\
LABORATORIO ROTURA A FLEXION

DE PLACA

-

( )
ROTURA A CORTANTE
DE PLACA
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CONTROL DE CALIDAD
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ENSAYOS EN LABORATORIO

10




CERTIFICACION DE LA CALIDAD
NIVEL OBLIGATORIO

U MARCADO CE
w Directiva 89/106/CEEDesarrolla

A Las condiciones para la libre circulacion dentro del territorio espariol.

A Los requisitos esenciales que deben cumplir los edificios y las obras de
ingenieria civil.

A Las caracteristicas que deben reunir los productos para recibir el
marcado CE.

A Los sistemas de conformidad a normas para los productos de
construccion .

A Declaraciérdel fabricante corseguimientode Entidades de Certificacion
acreditadas poENAG notificadas por el Ministerio de Industria.




CERTIFICACION DE LA CALIDAD
NIVEL VOLUNTARIO

i ENTIDADES DE CERTIFICACION

w Acreditacion ENAC dentidad de Certificacion de Procesos y de Productos
Industriales

w Sudistintivo de calidadcomplementa o sustituye los ensayos de recepcion
final en obra.

w Reconocimiento de lagistintivos de calidagoor entidades oficiales, (M°
Vivienda, M° Industria, CC.AA.), previsto por CTE.




NORMATIVA EUROPEA APLICABLE

i

NormaUNEEN 13369: Reglas comunes para productos prefabricados
de hormigon.

A Establece losequisitosa cumplir por:

w Materiales
w Produccioén
w Producto terminado

A Establece lo#létodos generales dé&nsayo

A Establece logrocesospara laEvaluacion de la Conformidazbn la
propia Norma.

A Establece los requisitos déarcado del Producto Terminado




NORMATIVA EUROPEA APLICABLE

U NormaUNEEN 13747: Productos prefabricados de hormigoén.
Prelosas para sistemas de forjado.

A Aplicable aPrelosas prefabricadas de hormig@mmado o

pretensadoutilizadas conjuntamente camormigon fabricadan situ
(capa de compresion).

A Especifica losequisitos, criterios basicos de prestaciones y
evaluacion de la conformidad
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UTILIZACION EN OBRA
DETALLES CONSTRUCTIVOS




